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Сидская О.В., УО ПФ БГЭУ (Пинск)

МОДЕЛИРОВАНИЕ ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ПРОЦЕССОВ

Часто производственные процессы крупных предприятий целесообразно рас

сматривать как процессы функционирования сложных систем. Это тем более оправда

но, чем в большей степени предприятие оснащено средствами механизации трудоемких

работ и автоматизации управления отдельными операциями, группами' операций и слож
ными технологическими циклами .

Для работы линий обработки или сборки характерны частичная или полная (кон

вейер) синхронизация, взаимная связь между отдельными операциями, зависимость
Режимов одной группы операций от особенностей протекания других. Это обстоятель

ство требует внимания к учету взаимодействия всех элементов в едином процессе фун

кционирования.
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Задачей моделирования является заблаговременное определение сроков выпол
нения производс·rвенных процессов с учетом загрузки оборудования и соблюдения

необходимых циклов изготовления деталей, сборочных единиц и изделий.

Модель прои:1водственноrо процесса принимается 11 основу всей производствен

ной деятельности. Модель определяет последовательность и распорядок работ, сроки

обработки деталей на станках и передачи их с одних станков на другие, даты пос'I)'Ппения

деталей на сборку и изделий на склады готовой продукции

Точные методы оптимизации имеют ограниченное применение при моделирова

нии реальных производственных процессов, так как одни из них позволяют решать

задачи слишком малой размерности, а другие не исключают полного перебора. Поэто

му естественен интерес к приближенным методам оптимизации, среди которых наиболь

ший интерес представляют методы, основывающиеся на прав1шах приоритета, матрич

ный метод и аналитический метод.
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