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ства и плательщиков. Применение зачетного метода расчета НДС позволяет субъектам хозяйство-
вания, активно ведущими внешнеэкономическую деятельность, принимать суммы НДС, уплачен-
ные  при ввозе и предъявленные продавцами, состоящими на учете в налоговых органах Респуб-
лики Беларусь и являющимися плательщиками, к оплате плательщику при приобретении им на 
территории Республики Беларусь товаров (работ, услуг), имущественных прав, в полном объеме 
на налоговые вычеты. В случае превышения налоговых вычетов по НДС над суммой НДС по обо-
ротам по реализации товаров, работ, услуг, имущественных прав, плательщик имеет право на воз-
врат полученной разницы. Такая особенность расчета НДС оказывала существенное влияние на 
величину налоговой нагрузки на плательщиков, оптимизируя суммы налоговых обязательств.  

Анализируя представленные в таблице данные, можно отметить рост среднего значения пока-
зателя налоговой нагрузки на организации Республики Беларусь с 5,9 % в 2017 г. до 6,6 % в 2021г. 
Возмещение сумм НДС  плательщикам из бюджета позволило сократить налоговую нагрузку на 
выручку от реализации товаров, работ, услуг до 4,0 % и 4,3 %, соответственно, в 2017 г. и 2021 г.         

Разрыв между налоговой нагрузкой организаций с учетом и без учета сумм возмещения НДС в 
определенной степени объясняется ростом экспорта. Так, например, в послекризисном 2021 году 
темп роста экспорта товаров и услуг в текущих ценах составил 130,7 %, значительно опережая 
темпы роста ВВП (в 2021г. -102,3 %). 

Расчетным путем было определено, что изменение структуры выручки в направлении роста до-
ли экспортных поставок влечет за собой сокращение совокупной налоговой нагрузки на выручку: 
рост доли экспортной выручки в общей сумме полученной выручки от реализации продукции на 
0,01 приводит к сокращению совокупной налоговой нагрузки на 0,0013669 п.п.[2]. 

Очевидным является то, что в условиях санкций Республика Беларусь значительно потеряет в 
объемах поставок за пределы страны. Возможным сценарием дальнейшего развития является не 
только налоговые потери бюджета, но и рост налоговой нагрузки на организации, в том числе за 
счет сокращения налоговых вычетов по НДС.      
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основе более экологически чистых полимерных материалов, которые могут быть подвержены ре-
циклингу, т.е. переработаны в качестве вторичного сырья. 

Ключевые слова: циркулярная экономика, упаковка для минеральных удобрений, полимерные 
материалы, рециклинг отходов производства. 

 
При разработке мероприятий по переходу к циркулярной экономике, в которой экономическая 

эффективность достигается вне связи с потреблением природного сырья и материалов, вместе с 
развитием существующих производственных процессов требуются инновационные решения в ве-
дении хозяйственной деятельности в форме так называемых циркулярных бизнес-моделей (ЦБМ). 
Для максимизации степени использования потенциала перехода к циркулярной экономике такие 
бизнес-модели (БМ) должны быть достаточно рациональными с точки зрения  минимизации 
ущербов окружающей среде, с одной стороны, и экономически обоснованными с точки зрения их 
производственного использования, с другой стороны [1]. 

Биг-бэг (от Big-bag, т.е. большой мешок – англ.) или мягкий контейнер – это один из самых 
важных типов упаковки для логистики сыпучих материалов, в т.ч. удобрений в сельскохозяй-
ственном производстве. В отличие от обычных полиэтиленовых мешков для удобрений, которые 
широко применялись ещё 10-15 лет назад, применение биг-бэгов, позволяет автоматизировать по-
грузочно-разгрузочные и прочие складские работы и повышает степень сохранности грузов. В 
наше время биг-бэг стал незаменимым элементом современного агропромышленного комплекса 
[2]. 

Биг-бэги классифицируют по нескольким признакам: 
- по типу конструктива – мягкий мешок без жёстких деталей, т.н. контейнер-цистерна или мяг-

кий контейнер на жёстком основании; 
- по числу строп (ручек) – одностропные или многостропные (двух- и четырехстропные); 
- по количеству циклов использования – одноразовые, оборотные (на несколько циклов), мно-

гооборотные (для большого числа циклов использования); 
- по грузоподъемности изделия (от 0,2 до 2 тонн) и по вместимости (от 0,1 до 1,5 куб. м); 
- по виду груза - транспортировка жидких или твердых продуктов. 
Основные типы биг-бэгов приведены на рисунке 1. 
 

 
Рисунок 1. – Варианты исполнения биг-бэгов 

 
Биг-бэги в промышленности выпускаются из различных материалов в зависимости от области 

их применения. Наиболее часто такие контейнеры производятся из полиамидной (нейлоновой) 
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ткани, которую покрывают слоем резины, ПВХ, полиуретана, иногда некоторыми другими герме-
тизирующими материалами. 

Тканые материалы часто заменяют полиэфирными волокнами, которые для герметичности по-
крывают поливинилхлоридом или сэвиленом. Для придания мешкам необходимых свойств (воз-
духонепроницаемости, герметичности, упругости, эластичности, устойчивости) используют раз-
личные сочетания полимеров. Например, некоторые виды многооборотных биг-бэгов выпускают 
из материала, представляющего собой переплетённые чередующиеся ленты полиамида и поли-
эфира, который накладывают на каркас из полипропиленовой ленты. 

В мягких контейнерах из полимерных материалов также должно обеспечиваться соответствие 
требованиям отраслей промышленности или направлений агропромышленного комплекса, где 
предполагается их использование. На практике применяется международный стандарт ISO 21898-
2004, регламентирующий материалы, дизайн и конструкции мягких контейнеров, а также методы 
их испытаний и области применений. Биг-бэг, как правило, производят путем соединения, т.е. 
сшиванием или склеиванием полуфабрикатов (лент, отрезков, волокон) из полипропиленового, 
полиамидного или другого  однослойного или многослойного тканого материала. Для обеспечения 
непросыпаемости,  герметичности или более высокой прочности ткань может ламинироваться 
другим материалом. Как вариант, внутрь контейнера может также помещаться герметичный тон-
костенный вкладыш, обычно из полиэтилена, иногда другого полимера. 

Предприятия химической промышленности, включая заводы по выпуску непосредственно са-
мих полимеров, а также производству минеральных удобрений представляют собой основные от-
расли, на которые приходится большая часть потребления биг-бэгов. Кроме того, в мягкие кон-
тейнеры пакуют некоторые виды сыпучих стройматериалов, сельскохозяйственные продукты, в 
частности комбикорм, сырье для пищевой продукции и некоторые другие грузы. Область приме-
нения биг-бэгов постоянно расширяется. Что касается фасовки полимеров, то пластик, как прави-
ло, выпускается промышленностью в виде гранул, иногда порошка. Аналогично поступают на фа-
совку и минеральные удобрения. И та, и другая форма может с успехом упаковываться в мягкие 
контейнеры, что с успехом и применяется на практике. В биг-бэги упаковывают поливинилхло-
рид, полиэтилен, полипропилен, и другие полимеры, в том числе вторичные. Из минеральных 
удобрений упаковывают аммиачную и калиевую селитру, мочевину, суперфосфат, хлорид калия, а 
также комплексные грануляты или миксы. 

Одноразовые мягкие контейнеры получили широкое распространение в области перевозки и 
хранения различных сыпучих материалов. До последнего времени при их применении не возника-
ло необходимости в их возврате, хранении, восстановлении, ремонте, переработке, поскольку сто-
имость их была не высока.  Однако, с развитием в республике циркуляционной экономики, а так-
же актуальностью обеспечения экологической безопасности такая необходимость в наши дни 
начинает возникать. Контейнеры однократного применения обычно изготавливаются из удешев-
ленных полимерных тканей плоскоориентированной полипропиленовой или полиэтиленовой пря-
жи. Чаще одноразовые биг-бэги изготавливается из полипропиленовой рукавной ткани с примене-
нием ламинирования с одной или обеих сторон. Изделия данного типа по классификации видов 
пластика относятся к категории ”OTHER“ . При этом технологии рециклинга ламинированных 
изделий как у нас, так и за рубежом, отсутствуют. Указанное обстоятельство указывает на необхо-
димость отказа от ламинированных изделий и внедрения новых экологически эффективных вари-
антов контейнеров, которые возможно использовать как вторсырье для переработки и повторного 
выпуска аналогичных или других товаров на основе полимеров. В качестве примера изменения 
материала контейнеров для удобрений на рисунке 2 приведена формализованная схема замены 
материала, при которой становится возможной дальнейшая переработка пластика [2].  
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Рисунок 2. – Формализованная схема изменения материала и конструкции биг-бэгов 

 
В таблице приведены расчеты, показывающие возмещение эколого-экономического ущерба 

после прекращения вывоза одноразовых ламинированных полипропиленовых  мешков на мусор-
ные полигоны, где они подвергаются сжиганию. Как альтернатива, предлагается организация за-
мены конструкции мешков на контейнеры с вкладышем, которые в качестве вторсырья пригодны 
для переработки [3, с. 14]. 

 
Таблица – Возмещение эколого-экономического ущерба при предотвращении сжигания  поли-

пропиленовых мешков на мусорных полигонах в результате организации промышленной перера-
ботки Биг-Бэгов 

 

Код 
вещества 

Наименование веще-
ства 

Удельный абсо-
лютный показа-
тель выброса mi, 

т/т 

Коэффициент от-
носительной 

агрессивности вы-
броса 
Аi 

Удельный при-
веденный пока-
затель выброса 

Mi, т/т 

Загрязняющие вещества 
0337 СО (углерода оксид) 0,085 1 0,085 
0304 NО (азота оксид) 0,00073 21,2 0,015476 
0301 NО2 (азота диоксид) 0,0045 17,9 0,08055 
0328 Углерод черный (са-

жа) 
 

0,05 
 

41,5 2,075 
0526 Этилен 0,11 3,2 0,352 
0521 Пропилен 0,14 3,2 0,448 
0503 Бутадиен (дивинил) 0,02 3,2 0,064 
0403 Гексан 0,014 3,2 0,0448 
0602 Бензол 0,000016 10,9 0,000174 
0621 Толуол 0,0000086 10,9 9,37E-05 
0410 СН4(метан) 0,12 3,2 0,384 
0703 Бензапирен 0,000035 12,6*105 44,1 
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Итого веществ первого класса опас-
ности 

0,000035 - - 

Итого веществ второго класса опас-
ности 

0,004516 - - 

Итого веществ третьего класса опас-
ности 

0,3007386 - - 

Итого веществ четвертого класса 
опасности 

0,23 - - 

Парниковые газы 
- СО2 (углерода диок-

сид) 
 

0,24 
 

0,4 0,096 
- N2O (закись азота) 0,000051 16,5 0,000842 
Итого М:                                                                                                                              47,74594 
γ – множитель   для цен 1991 г. 2,4 
J – индекс цен базового периода  к уровню цен на начало 1991 г. 1,43 
σ – параметр, определяемый в зависимости от  территории, для лесных угодий 
σ = 8 

8 

f - поправка, учитывающая характер рассеивания загрязняющих примесей , 
которая принимается для лесных угодий  f=0,8 

0,8 

Уатм=γσƒJM  - возмещенный эколого-экономический ущерб, руб./т 1048,82 
 
Расчет показывает, что в плане предотвращения ущерба природной среде  эффект бизнес-

модели составит 1048,82 руб/т переработанного пластика в ценах на начало 2022 г. 
Таким образом, в настоящее время в промышленности Республики Беларусь существуют тех-

нологии производства Биг-Бэгов с вкладышем, которые могут заменить традиционно используе-
мые одноразовые ламинированные мешки. Внешнюю оболочку, обеспечивающую прочность 
мешка, предлагается изготовлять на тканевой основе из волокон или переплетаемых лент поли-
пропилена, как наиболее экологически чистого материала, а внутренний вкладыш, устанавливае-
мый для обеспечения функции непросыпаемости тары, - из тонкой полиэтиленовой пленки. После 
распаковки вкладыш легко отделяется от основного изделия. При этом по отдельности материалы 
хорошо поддаются рециклингу. Изложенное дает основания полагать о целесообразности разра-
ботки ресурсной ЦБМ в области используемой упаковки для минеральных удобрений. 
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