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В мире за последние годы в текстильной промышленности сформировалось новое направление 

– создание сырья, материалов и изделий медицинского назначения. Проблема создания высокока-
чественных медицинских перевязочных средств требует комплексного подхода, как с медицин-
ской, так и с технической точки зрения. По подсчетам Data Bridge Market Research, медицинские 
бинты будут стоить 8,93 млрд долларов в период с 2020 по 2027 год, а глобальный рост хрониче-
ских заболеваний, таких как диабет, рак и другие аутоиммунные заболевания, также затрагивает 
население мира, что требует внедрения новых технологий. 

В связи с этим создание конкурентоспособных изделий медицинского назначения на внутрен-
нем и внешнем рынках, а также расширение ассортимента текстильных изделий медицинского 
назначения решает проблему актуальности использования медицинских перевязочных материалов 
для лечения больных. 

Ранее проводимые исследования были изучены по ассортиментам текстильных материалов ме-
дицинского назначения, существующих способам формирования текстильных изделий для меди-
цины и анализу состояния химической обработки и отделки входного сырья для выработки тек-
стильных изделий для медицины. 

Однако, не смотря на это, до настоящего времени не изучены некоторые теоретические и прак-
тические технологические параметры, не полностью использованы возможности получения тек-
стильных изделий для медицины сокращённый технологией в Республике Узбекистан, богатой 
таким сырьём, как хлопковолокно и шёлк. 

В стратегии развития Нового Узбекистана на 2022-2026 годы указано выполнении важных за-
дач, в частности, что "... увеличить объем промышленного производства к 2026 году за счет вос-
полнения имеющихся пробелов в производстве готовых изделий от шелковых изделий до шелко-
вых тканей, а также импортозамещающей продукции...”[1]. 

При выполнении этих задач важна, в частности, разработка режимов отбелки суровой пряжи, 
создание и внедрение в производство технологии производства качественных медицинских бинтов 

Целью исследования является обонование разработки технологии выработки и режимов бинтов 
медицинских нестерильных с применением ресурсосберегательной сокращённой технологии на 
оборудовании FITTEX. 

Технология получения бинта медицинского нестерильного на оборудовании FITTEX с сформи-
рованной кромкой и меньшей раздвигаемостью позволяет расширению ассортимента продукции 
[2]. 

Разработан рецепт и технология беления пряжи и методы испытания, а также утверждение на 
основе нами разработанного Промышленного регламента, а также технология получения нового 
образца хлопчатобумажного медицинского бинта нестерильного размерами 5мх5см, 5мх7см, 
5мх10см, 5мх14см сокращенной технологией на оборудовании FITTEX. 

Как известно, производство традиционных готовых марлевых бинтов для потребителя осу-
ществляется фармацевтическими заводами, куда поступает входное сырье – отбеленная марля, 
контролируемая изготовление по ГОСТу 9412. 

Получение хлопчатобумажного бинта медицинского нестерильного нового образца по всем по-
казателям превосходит существующим бинтам марлевым. Представленная нами технология полу-
чения бинта нового образца состоит сокращенной из 7 этапов получения конечного продукта это-
го же производства. 

Органы здравохранения предъявляют довольно жесткие требования к бинтам нового образца, 
предназначенным для медицинских целей. 
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Разработка нормативно-технической документации на выработку бинта нового образца и 
утверждение в соответствующих органах Министерства здравохранения Республики Узбекистан 
требуют тщательной работы по проведению испытаний по физико-химическим и физико-
механическим показателям входного сырья и готовой продукции [3]. 

Разработка НТД на впервые вводимые бинты нового образца позволит обеспечить гигиениче-
ские свойства с соблюдением всех норм и требований. 

Выбрана и обоснована технология беления суровой пряжи для изготовления бинта и параметры 
заправки автоклава Сolor-348 с применением сокращенной технологической цепочки. 

Таким образом, производится контроль входного сырья в начальных стадиях получения конеч-
ного продукта, что немаловажно с точки зрения экономии времени, сырья и всех основных вспо-
могательных средств. 

На оборудовании FITTEX хлопчатобумажные бинты нового образца шириной 14см; 10см; 7см; 
5см вырабатываются в несколько полотен параллельно по заданной ширине на основе разработан-
ным диссертантом НТД. Скорость главного вала до –1000 мин-1 используется пряжа с линейной 
плотностью 5-500 текс. В процессе формирования ленты-бинта основные нити провязываются 
трикотажным способом, образуя петлю, и в неё прокидывается уточная нить в круговую по 
заданной ширине бинта нового образца. 

Только после получения соответствующих результатов всех испытаний нового образца бинта 
утверждаются разработанные нами НТД Главным Управлением по контролю качества лекар-
ственных средств и медицинской техники МЗ РУз. При неудовлетворительном результате испы-
тания бинта медицинского хотя бы по одному из 17 показателей, продукция не допускается к реа-
лизации [4]. 

Как отмечалось, нет необходимости контроля готового бинта по некоторым показателям, а 
именно: по 17 физико-химическим показателям. 

На рисунках 1– 3. показаны гистограммы физико-химических показателей бинта нового образ-
ца. 

  

Рисунок 1. – Гистограмма солей: А–хлористых;  
В–сернокислых; С–кальциевых 

Рисунок 2. – Гистограмма показателей:  
А–зольности; В–степени устойчивости белизны;  

С–жировых веществ 

 
Рисунок 3. – Гистограмма показателей: А–смачиваемости, сек; В–капиллярности см/час;  

С–влажности % 
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Из рисунков 1 – 3 видно, что физико-химические показатели бинта нового образца не превы-
шают требования НТД. 

На основе исследования, проведенного по созданию технологии выработки бинтов нового 
образца с оптимальными структурами на оборудовании разработаны и обоснованы сокращенная 
технологическая цепочка производство бинта медицинского нестерильного и параметры заправки 
на оборудовании Fittex. Выбрана и обоснована ширина бинта, который формируется 
непосредственно на станке.  
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Аннотация. В Наманганской области Узбекистана в последние годы начали активно высажи-
вать декоративные деревья Павловния. В данной статье приводится состав биологически активных 
веществ листьев этого дерева, собранных в период сентябрь-октябрь 2023 года. На основании 
предварительного исследования обнаружены биологические активные вещества, белки, флавоно-
идов, дубильные вещества, а также выделен в чистом виде хлорофилл. 

Ключевые слова: Павловния, листья, измельчение, экстракция, белки, хлорофилл. 
 
В последние годы в Узбекистане начал распространятся декоративный вид растения Павловния 

или адамово дерево (Paulownia), сем. норичниковых получившее свое название в честь дочери им-
ператора Павла I – Анны. Уникальное дерево, ежегодно прирастающее на 2-2,5 метра в некоторых 
областях республики. Самые ранние документы и летописи, упоминающие об использовании это-
го чудесного дерева, датируются ранее 2600 лет нащей эры. Веками дерево росло в Японии. И бы-
ло известно под названием Кири (Kiri), что в переводе с японского означает “Жизнь”. Кири всегда 
считалось священным деревом и символом удачи. По традиции при рождении дочери в семье, са-
жали дерево Павловнии. Когда девушка выходила замуж, дерево срезали и из него изготавливали 
ее свадебный сундук. Кроме этого существовало такое поверье, что если посадить Павловнию не-
далеко от дома, то птица феникс прилетит и принесет счастье. Адамово дерево только начинает 
набирать популярность в наших широтах, но его достоинства настолько очевидны, что вскоре 
стройные, раскидистые растения обязательно появятся в каждом дворе. К числу преимуществ 
Павловнии относятся: долгий срок жизни – дерево живет 70-100 лет. Жаро- и засухоустойчивость. 
В поливах нуждаются только молодые саженцы (на 1-2 году высадки). Затем корневая система 
дерева разрастается, и оно само обеспечивает себя влагой. Усиленная выработка кислорода – 
огромное количество выделяется при фотосинтезе молодой листвы. Возобновление роста после 
спила – от пенька растут новые побеги.  




